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 学习工作经历 

仲兆准，男，1980 年出生，副教授。2003 年在南京理工大学获得学士学位，2005 年于南

京理工大学获工学硕士学位，2012 年于上海交通大学获工学博士学位。2013 年 6 月-2016 年 5

月苏州大学博士后，2011 年 12 月至今在苏州大学任教。2015 年被聘为苏州大学沙钢钢铁学院

副教授。先后在国内外核心期刊如《IEEE Transactions on Industrial Electronics》,《Circuits, 

Systems and Signal Processing》,《轧钢》等期刊发表论文 40 余篇。学术兼职包括：《控制理论

与应用》，《IEEE Transactions on Industrial Electronics》，《IET Control Theory and Applications》

等期刊审稿人。 

 主要研究方向 

1. 冶金过程控制技术 

2. 数据挖掘与智能制造 

 承担科研项目 

1. 基于混合逻辑动态模型的电力电子变换器显式预测控制研究. 国家自然科学基金青年基金

项目（No. 61304095） 

2. 带钢热连轧精轧过程的分布式预测控制研究. 江苏省博士后科研资助计划（No. 1302103B） 
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